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Cierre de Empalme

MANUAL DE USO | DOMO 60 FIBRAS
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REQUERIMIENTOS PREVIOS A LA INSTALACION

INCLUYE

PASO 1: PREPARACION DEL CABLE

PASO 2: APERTURA DEL CIERRE

PASO 3: INTRODUCCION DEL CABLE AL CIERRE

PASO 4: RUTEO DE LOS TUBOS HOLGADOS EN EL CIERRE
PASO 5: INTRODUCCION DE LAS FIBRAS A LAS CHAROLAS
PASO 6: ASEGURAR EL SISTEMA DE SELLADO
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e Asegurarse de contar con las herramientas: desarmadores, llave de presién.
e Confirmar la integridad del cierre y sus accesorios.
e Usar proteccion personal (guantes, gafas de sequridad).

Herramientas sugeridas

Cédigo Descripcién

PINZA PARA DESFORRE 3 e
EN1 o0
TOALLAS SECAS

KIMWIPES (280 TOALLAS)

EMPALMADORAY
ACCESORIOS DE
ALINEACION POR NUCLEO
SERIE |

KIT DE EMPALME
INSTALADOR
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https://fibrasopticasdemexico.com/producto/empalmadora-de-alineacion-por-nucleo-serie-i/
https://mexfoserv.com/Productos/Kits/kit-de-conectorizado-ftth
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INCLUYE
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Cantidad Descripcion Cantidad Descripcién
1 1 pieza Cierre de empalme 13 | 16 piezas Cinchos
2 1 pieza Manual de instalacién 14 |5 piezas Charolas de amplame
3 1 pieza Cinta aislante 15 |2 piezas Placa de presién para
empaque doble
4 60 piezas Mangas de empalme 45mm 16 |2 kits HFrra]e de instalacién
x1.0mm. aérea
5 1 pieza Gel de sellado 17 |1 pieza Placa de presion para
empaque quintuple
6 1 pieza Toallas de limpieza 18 | 3 piezas Tubos de sellado
7 1 pieza Empaque de sellado 3 orificios 19 |1 pieza Llave Allen
8 1 pieza Erf“.’a.q“e de sellado plano 5 20 |41 £0.10 metros |Tubo transportador
orificios
9 1 pieza Empaque de sellado 2 orificios 21 |1 pieza Cinta autoadhesiva tipo
Velero
10 |1 pieza Empaque de sellado para 6 22 |1 pieza P.!acibase meta!lca para
cables ¢ 5mm~7mm fijacion de herraje
- Empaque de sellado para 4 . K.]t fijacién placa base a
11 |1 pieza Cables @ 5mm~7mm 23 |1 pieza cierre
(4 tornillos y 4 arandelas)
12 |1 pieza Retén plano para puerto de 5 24 |1 pieza S:l]lt;die engorde de cable y
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Para cuestiones gréficas este manual estara enfocado a la creacién de una ramificacién por lo que el primer paso
sera preparar el cable para su instalacién en el cierre, desforrando la cubierta exterior. Segtin sea la configuracién
deseada se determinara su longitud de desforre para la entrada al cierre.

Se precisara un desforre de un segmento intermedio del cable troncal (acceso intermedio), el cual nos brindara la
facilidad de entrada a las fibras. Para nuestro cable de ramificacién desforraremos un segmento final del cable.

2,000
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Cubierta exterior

50| 50

Miembro central de refuerzo \\Conjumo de tubos holgados

*Dimensiones en mm

1.1 En el cable troncal se es necesario hacer un acceso intermedio con una longitud de 180-200 cm. Con respecto al
miembro central de refuerzo se debe considerar un minimo de 5 em fuera del cable para su correcta sujecién. Si se
trata de un cable armado, la armadura debe dejarse hasta 1.5cm de largo.

1,200
7\

Cubierta exterior

Miembro central de refuerzo| \Conjun’ro de tubos holgados

*Dimensiones en mm

1.2. En el cable de derivacion se deberd desforrar 120cm. Con respecto al miembro central de refuerzo se debe
considerar un minimo de 5 cm fuera del cable para su correcta sujeciéon. Si se trata de un cable armado, la armadura
debe dejarse hasta 1.5cm de largo.

Nota. El cable de distribucién se entiende como el cable de menor densidad de fibras que se une al

cable troncal en la ramificacién. TR260303-02 |5 .
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Se precisara un desforre de un segmento final en ambas partes del cable a unir, el cual nos brindara la facilidad de
manipulacién de las fibras.

Cubierta exterior
-\

Miembro central de refuerzo) ‘\Conjunfo de tubos holgados

*Dimensiones en mm

1.3. En el cable para unién se debera desforrar 120cm. Con respecto al miembro central de refuerzo se debe considerar
un minimo de 5 em fuera del cable para su correcta sujecién. Si se trata de un cable armado, la armadura debe dejarse
hasta 1.5em de largo.

RECOMENDACIONES: Al momento de desforrar los cables se debe procurar no daiiar los tubos holgados, mucho
menos la fibra por lo que el removedor de cubierta debera estar bien calibrado, durante la manipulacién de las fibras
es necesario evitar torceduras excesivas en el tubo holgado. En caso de violar alguna de estas recomendaciones sera
necesario cambiar el cable

.......
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1.2 Con ayuda de la llave allen que viene en conjunto con el cierre aflojar los 5 pernos del cierre. Abrir la tapa del
cierre. Para un mejor manejo es posible extraer las charolas

3.4. Con ayuda de la llave allen desatornillar los tres puertos (puerto triple, puerto doble y puerto quintuple) de
acceso y sujecion.

3.2. Se detallan los dos puntos de sujecidn por donde se introduciré el cable y su miembro central.
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3.3 Con ayuda de un destornillador phillips, aflojar los puntos de sujecién.

3.4 E Introducir el cable dentro del perfil removible del puerto dual, se recomienda ampliamente introducir los tubos
en pares y evitar fracturas.

3.5. Se coloca el empaque de sellado dual. (Se recomienda ampliamente el uso de el gel de sellado tanto en la parte
interior como en la exterior del empaque)
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3.6 De la misma manera que se introdujeron los tubos al perfil removible introducir los tubos holgados al cierre de
empalme por el puerto dual y hacer la sujecion del FRP (miembro central de refuerzo) con su correspondiente

[

3.7 Para el cable de derivacién utilizaremos el puerto triple introduciendo el cable por uno de los orificios del perfil
removible, posteriormente colocamos el empaque de sellado, nuevamente se recomienda utilizar gel de sellado en el
empaque tanto en el interior como en el exterior.

o

3.8. Fijar el FRP (miembro central de refuerzo) a su punto de sujecién correspondiente, es importante que el ultimo
tramo de chaqueta sobrepase algunos milimetros la base de sujecién de cable (usar imagen como referencia).

.......
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1.2 Con ayuda de la llave allen que viene en conjunto con el cierre aflojar los 5 pernos del cierre. Abrir la tapa del
cierre. Para un mejor manejo es posible extraer las charolas

3.4. Con ayuda de la llave allen desatornillar los tres puertos (puerto triple, puerto doble y puerto quintuple) de
acceso y sujecion.

3.2. Se detallan los dos puntos de sujecidn por donde se introduciré el cable y su miembro central.
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3.3 Con ayuda de un destornillador phillips, aflojar los puntos de sujecién.

3.4 E Introducir el cable dentro del perfil removible del puerto dual, se recomienda ampliamente introducir los tubos
en pares y evitar fracturas.

3.5. Se coloca el empaque de sellado dual. (Se recomienda ampliamente el uso de el gel de sellado tanto en la parte
interior como en la exterior del empaque)
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3.6 De la misma manera que se introdujeron los tubos al perfil removible introducir los tubos holgados al cierre de
empalme por el puerto dual y hacer la sujecion del FRP (miembro central de refuerzo) con su correspondiente

[

3.7 Para el cable de derivacién utilizaremos el puerto triple introduciendo el cable por uno de los orificios del perfil
removible, posteriormente colocamos el empaque de sellado, nuevamente se recomienda utilizar gel de sellado en el
empaque tanto en el interior como en el exterior.

o

3.8. Fijar el FRP (miembro central de refuerzo) a su punto de sujecién correspondiente, es importante que el ultimo
tramo de chaqueta sobrepase algunos milimetros la base de sujecién de cable (usar imagen como referencia).

.......
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3.9 Colocar en los puertos libres los retenes de sellado para evitar filtraciones dentro del cierre. Se detallan los
elementos para sellar el puerto quintuple.

3.10 Se detallan los elementos para sellar el puerto quintuple. Se recomienda ampliamente utilizar gel de sellado
tanto para el interior como el exterior del empaque intermedio.

3.44. Introducir los componentes en el puerto correspondiente, insertando primeramente el elemento metalico,
seguido del empaque de sellado, para finalizar con la tapa pléstica.

3.12. Con ayuda de la llave allen completar el sellado atornillando los pernos.

TR260303-02 | 13 .
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Para esta operacion es necesario identificar el espacio designado para el ruteo de los tubos holgados, este espacio
esta pensado para almacenar el tubo holgado sin ningtn tipo tensién, doblez (violacién de radio de curvatura o
fractura de las fibras), estrés o bien aplastamiento. Se recomienda realizar esta operacién aprovechando la disposicién
del trenzado S-Z, el cual optimiza espacio y el conjunto de tubos presenta mejores condiciones de rigidez.

Nota.Antes de comenzar el ruteado de los tubos holgados es necesario identificar qué es lo que se realizard dentro del
cierre y realizar los cortes o separaciones necesarias en los tubos holgados.

4.1 Para acomodar el conjunto de tubos holgados de forma semi ovalada/semi rectangular sobre el espacio designado
para el ruteo se ha delimitado el espacio en la imagen.

4.2. Introducir los tubos holgados dentro de las grapas de sujecién. Realizar un cruce con los tubos holgados en la
parte superior del cierre, para posteriormente trasladar el bucle al lado contrario.
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4.1 Repetir el paso 1y 2 hasta que los 2 metros de tubo holgado queden dentro del espacio designado.
Nota: Para los cables de ramificacién solo basta con enrollar los tubos en la trayectoria designada.

Identificacién de los elementos de la charola de empalme con dimensiones 128x110x10mm, con capacidad para
albergar 12 empalmes. Cuenta con 2 puertos para montar el tubo holgado (Linea roja) y un sistema modular tipo
bisagra (Se explica mas adelante) para agregar mas charolas. La trayectoria punteada marca la trayectoria de la fibra
desnuda.

5.1 La primera charola siempre estara fija con tornillos a la base, por lo que no se movera de su lugar.
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5.2. Antes de limpiar las fibras calcular el tramo de desforra, tomando en consideracién como minimo media vuelta en
el espacio designado para el ruteo de los tubos holgados, todo con la finalidad de dejar holgura para maniobrar. Cortar
aproximadamente de 5 a 7 cm de tubo transportador

5.3. Colocar un trozo de tubo transportador en los tubos holgados que se montaran en la charola de empalme y fijar
con cinchos el tubo holgado a la charola en conjunto con el tubo transportador.

|

‘\

5.4 Desforre el tubo holgado y limpiar las fibras. E iniciar el ruteo interno de las fibras dentro de la charola,
recorriendo el contorno interno de esta como se muestra en la imagen.

TR260303-02 | 16 .
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5.5. Para el tubo holgado azul de la ramificacién repetir los pasos 1 al 7 de este apartado con los puertos opuestos de
la charola para asegurar que las fibras se crucen .Empalmar cada una de las fibras con su correspondiente. (azul-azul,
naranja-naranija, etc...)

5.6. 10. Repetir los pasos 1 al 9 de este apartado para el tubo holgado naranja (o para el tubo holgado
correspondiente), de esta manera completar los 12 empalmes.

5.7 Para apilar las charolas es necesario introducir las guias plésticas en su contraparte designada como se ve en la
imagen.

.......
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6.1 Sobre la tapa cubrir la superficie correspondiente a la contraparte del empaque de sellado con gel de sellado, con
la finalidad de crear un sello 6ptimo. Cierre y atornille los pernos.

6.2. Extraer el tapén de la véalvula que se encuentra en la parte lateral

6.3. Inyectar hasta 5 PSI de presién para corroborar posibles filtraciones midiendo con un manémetro. Colocar
nuevamente el tapdn. (Si se es necesario abrir nuevamente el cierre en futuras ocasiones, es necesario sacar el aire
dentro del cierre utilizando la misma vélvula)
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